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XPRO MIG 310

KOMPAKTOWA MOC 300A
DO WYMAGAJACYCH ZADAN MIG/MAG

Nowoczesny pdtautomat spawalniczy zaprojektowany
do pracy tam, gdzie liczy sie stabilnos¢ tuku, powtarzal-
nos¢ oraz wydajno$¢ w codziennych zastosowaniach
warsztatowych i produkcyjnych.

STABILNOSC

Stabilny tuk i precyzyjne podawanie drutu
zapewniajg ptynny i powtarzalny przebieg
procesu.

KONTROLA

Programy synergiczne, zaawansowane
ustawienia i rézne tryby pracy zapewniajq
petnq kontrole spawania.

WYDAJNOSC

Prqd 300A i 60% cykl pracy zapewniajg
wysokg wydajno$é oraz dtugq, stabilng
prace bez przestojow.

-MIG

TI6

‘MMA
3wl

MIG/TIG/MMA programy
synergiczne

O

20 programoéw 4-rolkowy
pamieci podaijnik

MIG/MAG PELNA KONTROLA PROCESU

Programy synergiczne, tryb manual
21 [ 47 [ s21 [ s41/ spoOT
Indukcyjnosé

Slow Feed, Burn Back

Zaawansowany przebieg procesu MIG — petna kontrola
gazu i prqdu

SYNERGIA SZYBKIE USTAWIENIA STABILNY tUK PRECYZYJNA KONTROLA




XPRO MIG 310

Fan Stop — cicha praca i wydtuzona zywotnosé
urzqgdzenia

Mobilna konstrukcja z opcjg montazu két jezdnych
- fatwe przemieszczanie urzqdzenia (standardowo
urzqdzenie stoi na stabilnych nézkach)

Technologia IGBT - wysoka efektywnosé
i niezaleznos¢
Wysoka kompatybilnosé elektromagnetyczna EMC

Wysoki poziom ochrony IP21S
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MIG 310

* 4-rolkowy mechanizm - stabilne
i pewne prowadzenie drutu

= Podswietlenie — wbudowane o$wietlenie
utatwia kontrolg, nawet w stabiej
oswietlonych warunkach

» Miejsce na zapasowe rolki — praktyczna
przestrzen w podajniku pozwala mie¢ naj-
wazniejsze akcesoria zawsze pod rekq

» Okno podglgdu podajnika — stata kontrola
drutu i pracy mechanizmu bez przerywania



TIG LIFT | MMA WIECEJ MOZLIWOSC]

+ Stablilny tuk i petna kontrola procesu

+ Opcja sterowania w rekojesci
+ MMA tryb: statoprgdowy lub statej mocy

« Hot Start i Arc Force

ZESTAW GOTOWY DO PRACY

XProMIG 310 | uchwyt MIG 360 3m | 2 x rolka prowadzgca 1.0 - 1.2V £i30, 2 x rolka dociskowa fi30 + dodatkowo 2 x rolka prowadzgca
0.8-1.0Vfi30 | przewdd masowy 3m | wezyk gazowy z opaska i szybkoztgczem 3m | zestaw kétek i ndézek | instrukcja obstugi

SWOBODA
PRACY

UCHWYT SPAWALNICZY PRZEWOD MASOWY

= n m®m

WEZYK GAZOWY Z SZYBKOZtACZEM PRZEWOD ZASILAJACY




| XPRO MIG 310

PARAMETRY TECHNICZNE

Napigcie zasilania
Prqd spawania MIG
Cykl pracy MIG
Napiecie wyjsciowe
pracy

Typ podajnika
Szpula drutu
Srednica drutu
Synergia

Tryb spawania
Tryb pracy

Spawanie punktowe
SPOT

Dodatkowe funkcje
MIG

~3% 400V +10% 50 [ 60 Hz
50 - 300A

60%

16.5 - 29V

wbudowany, 4 - rolkowy
<15kg [/ 2200/300mm
08/10/12

programy synergiczne
MIG DC

2T [ S2T [ 4T [ s4T

tak

indukcyjnos¢, Slow Feed
Burn Back, spool gun, test
gazy, test drutu, zmiana
biegunowosci, regulacja
indukcyjnosci,

TIG Lift

Prqd spawania TIG
Czas opadania prgdu
Prgd spawania MMA
Arc Force

Hot Start

VRD

Pobér prgdu
Wspétczynnik mocy
(cosg)

Sprawnosé n

Klasa izolaciji
Stopien ochrony
Waga

Wymiary

tak

10 - 300A
0-5s

10 - 250A
tak

tak

tak

MIG 20A [ TIG17A [
MMA 19A

0.73

84
H

IP21S

26.3kg

630 x 265 x 500mm

\ GWARANCJA
DO 36 MIESIECY
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XPRO

ZAAWANSOWANA TECHNOLOGIA

W NOWOCZESNYM WYDANIU

www.spartus.pl



