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DOSTEPNE FUNKCJE

Instrument jest wyposazony w potprzewodnikowg diode, emitujgca
Swiatto widzialne o dtugosci fali 635 nm. Laser moze pracowac¢ w dwoch
pozycjach poziomej i pionowej przedstawionych na ponizszych
rysunkach:

W pozycji poziomej, instrument emituje wigzke lasera wyznaczajgcyg
ptaszczyzne poziomg (rownolegtg do powierzchni ziemi) , i punkt
wyznaczajgcy linie prostopadtg do tej ptaszczyzny w dwoch
kierunkach ,do gory i w dot .

W pozycji pionowej, instrument wyznacza pionowg ptaszczyzne
(prostopadtg do powierzchni ziemi) i poziomg linie do niej prostopadts.

Wigzka stata swieci poziomo réwnolegle do powierzchni Ziemi oraz pod
katem prostym do wigzki rotacyjne,;.

BUDOWA

Rzut ogdiny




Panel sterowania

Przycisk "X/Y"

Plus/Obroty w prawo

Przycisk "spadek" | Minus/Obroty w lewo

/
Kontrola predkosci |

Skanowanie

Przycisk "On/Off" \ Funkcja TILT

SPIN 230

(1) Przycisk ON/OFF: wtgcznik/wytgcznik.

(2) Funkcja TILT jest to zabezpieczenie przed pracg laserem ktéry zostat
przypadkowo poruszony i nie wskazuje prawidtowo ustawionego
wczesniej poziomu. Zatgczenie funkcji TILT sygnalizuje pojawienie
sie na dole ekranu matego napisu ,TILT". Zadziatanie funkcji TILT
sygnalizowanie jest Pojawieniem sie znaku ostrzegawczego na
ekranie, sygnatem dzwiekowym, oraz zatrzymaniem ruchu
obrotowego lasera i miganiem obrotowej diody wyznaczajgcej
poziom.

TILT ==m

Ponowne przywrocenie lasera do pracy moze nastgpi¢ po
wytgczeniu funkcji TILT sprawdzeniu przyczyny zatrzymania lasera,
usuniecia jej, ponownego witgczenia lasera oraz funkcji TILT.

(3) ,Kontrola predkosci”: reguluje predkos¢ obrotéw gtowicy, gtowica
moze sie obraca¢ z predkoscig 0-60-120-300-600 obrotow na
minute.

(4) Przycisk X/Y”. przetgcznik pomiedzy automatycznym i recznym
trybem ustawiania ptaszczyzny lasera. Ustalanie spadkow zostanie
opisane w dalszej czesci instrukciji.
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(5) ,Skanowanie”. uruchamia tryb skanowania, kgt skanowania moze
mieC nastepujgce wartosci 0-10°-45°-90°-180°.

(6) Przycisk ,Obrot w lewo”. obraca gtowice przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara

(7) Przycisk ,Obrét w prawo”: obraca gtowice zgodnie do wskazdéwek
zegara

(8) ,Przycisk spadek” stuzy do ustawiania spadku w trybie recznym,
funkcja zostanie opisana w dalszej czesci instrukcji.

OBSLUGA

Montaz baterii

Do zasilenia instrumentu uzywane sg cztery akumulatory typu Ni-MH w
rozmiarze C (R14) w wyjmowanym zasobniku. Mozna rowniez uzycC
baterii R14 zamontowanych w dodatkowym pojemniku bedgcym na
wyposazeniu lasera.

Ustawienie
W zaleznosci od potozenia w przestrzeni wigzek Swiatta lasera,
wyrdzniamy nastepujgce ustawienia przyrzadu: poziome, pionowe.

Pozycja pozioma
Zamontowac instrument na statywie, uchwycie sciennym lub potozy¢ go
na ptaskiej stabilnej powierzchni. Pochylenie powierzchni nie powinno
przekraczaC +/-5°.

Pozycja pionowa
Potozy¢ instrument na pfaskiej stabilnej powierzchni. Pochylenie
powierzchni nie powinno przekracza¢ +/-5°.

PRACA

Wiaczanie

NacisngC przycisk ON/OFF, Ekran LCD zostanie Podswietlony, i pojawia
sie na nim informacje dotyczgce aktualnego trybu pracy lasera, oraz
stanu natadowania baterii.

Poziomowanie

NacisngC przycisk ON/OFF, po wiaczeniu instrumentu dioda laserowa

zacznie migac. W tym czasie instrument sie poziomuje, po

wypoziomowaniu gtowica zacznie obracac sie z predkoscig 600 obrotow

na minute. Jezeli powierzchnia na ktorej stoi instrument jest pochylona

pod kagtem wiekszym niz 5°, laser sie nie spoziomuje, wtgczy sie sygnat
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dzwickowy,a na ekranie bedzie mruga¢ symbol libelki. W takim
przypadku nalezy ustawic instrument w sposéb prawidtowy.

Regulacja predkosci obrotowej

Praca w trybie rotacyjnym

W przypadku gdy gtowica sie obraca mozliwa jest zmiana predkosci
rotacji. W tym celu nalezy nacisng¢ przycisk “Regulacja predkosci”.
Kolejne nacisniecia przycisku, zmieniajg obroty odpowiednio na 0-60-
120-300-600-0 obrotéow na minute. Aktualna predkos¢ obrotowa gtowicy
jest wyswietlana na ekranie.

Tryb skanowania

(1) Przyciskiem “Regulacja predkosci” zatrzymaé gtowice lasera.
Nastepnie nacisngé przycisk ,Skanowanie”, laser wyswietli krotkg
kreske, gtowica bedzie porusza¢ sie bardzo szybko tam i z
powrotem o pewien kat. Naciskajgc przycisk ,Skanowanie” kilka
razy, mozna zmieni¢ kgt skanowania odpowiednio: 0°, 10°, 45°,
90°, 180°, 0°.

(2) Nacisnij przycisk ,,Obroty w prawo” lub ,,Obroty w lewo”, umozliwi to
skierowanie wigzki lasera w pozgdane miejsce.

Pochylenie (tryb automatyczny)

(1) Ustawi¢ instrument w pozycji poziomej, i uruchomic go.

(2) Nacisngc¢ przycisk ,Spadek”, na ekranie zacznie mrugac znak ,X".

(3) Naciskajgc przyciski ,+" i ,-” nalezy ustawi¢ pozgdany kat pochyle-
nia promienia laserowego w kierunku ,X” (os X" lasera jest rowno-
legta do klawiatury i oznaczona na pokrywie gtowicy)

(4) Nacisngc¢ przycisk ,X/Y”, na ekranie zacznie mrugac znak ,Y”

(5) Naciskajgc przyciski ,+” i ,-" nalezy ustawi¢ pozgdany kgt pochyle-
nia promienia laserowego w kierunku ,Y” oznaczonym na pokrywie
obudowy.

(6) Nacisngc¢ przycisk ,X/Y”, teraz zadna z liter (,X”, ,Y”) nie mruga.

(7) Po chwili, instrument zacznie ustawia¢ wprowadzone spadki, kiedy
skonczy, gtowica lasera zacznie sie obracac, wyznaczajgc pochyig
ptaszczyzne.

(8) Jezeli instrument zostanie potrgcony, przerwie prace i wigczy sie
alarm dzwiekowy.

(9) Nalezy sprawdzi¢ czy instrument stoi w pozycji w ktorej stat do tej
pory, jezeli wszystko jest w porzadku, nacisnij trzykrotnie przycisk
X/IY” aby kontynuowac prace.

Pochylenie (tryb reczny)
Kiedy instrument jest ustawiony w pozycji poziomej, mozliwe jest
wyznaczanie skosow i spadkow.
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W tym celu nalezy nacisngC przycisk ,X/Y”. Instrument przetgczy sie w
tryb recznego ustawiania skosu, na ekranie pojawi sie ikonka z dtonig
(uwaga, kompensator jest teraz wytgczony).

(1) Spadek w osi X
a) Wycelowac¢ osig X1 w kierunku w ktorym ma by¢ wyznaczony
spadek.
b) Nacisngc¢ przycisk ,X/Y” az na ekranie pojawi sie litera X"
c) Nacisng¢ przycisk ,,+” lub ,,-” aby zwiekszy¢ lub zmniejszyC spadek
wyznaczany przez o$ X

(2) Spadek w osi X
a) Wycelowac¢ osig Y1 w kierunku w ktérym ma by¢ wyznaczony
spadek.
b) Nacisngc¢ przycisk ,X/Y” az na ekranie pojawi sie litera ,Y”
c) Nacisna¢ przycisk ,,+” lub ,,-” aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ spadek
wyznaczany przez oS Y

ZASILANIE

Gdy ,Wskaznik baterii” na ekranie LCD pokaze, ze akumulator jest
wyczerpany nalezy go dotadowaé. Aby poditgczy¢ tadowarke, nalezy
wcisng¢ wtyczke tadowarki do gniazdka w dolnej czesci urzgdzenia
(patrz rysunek). Gdy na tadowarce pali sie czerwona dioda, oznacza to
ze baterie sg tadowane, gdy dioda swieci na zielono, baterie sg
natadowane a urzgdzenie jest gotowe do dalszej pracy.

Uwagi:

(1) tadowanie standardowych akumulatorkow trwa okoto 7 godzin.

(2) Ladowarka do prawidtowej pracy wymaga zrédta pradu o nastepujg-
cych parametrach: czestotliwos¢: 50-60HZ; napiecie: 85-265V.
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(3) Podczas tadowania baterii, instrumentem mozna pracowac.

(4) Podczas dtugiego okresu bezczynnosci instrumentu, baterie/akumu-
latorki powinny by¢ z niego wyjete.

(5) Nowe akumulatorki muszg zostac trzykrotnie natadowane i roztado-
wane zanim 0siggng swojg nominalng pojemnosc.

PILOT

Pilot zdalnego sterowania dziata na
dystansie do 20 metrow, i jest
wykorzystywany do kierowania
pracg lasera bez niepotrzebnego
ryzyka przypadkowego Przycisk "X/Y"
przestawienia go. Do jego zasilania
stuzg dwie baterie 1.5V typu AA
(paluszki R6). Przy nacisnieciu
dowolnego przycisku na pilocie,
dioda LED na pilocie swieci
kolorem czerwonym. Przyciski pilota odpowiadajg przyciskom na
klawiaturze instrumentu a ich funkcje zostaty opisane w poprzednich
rozdziatach.

DETEKTOR RC 400

Detektor (odbiornik) pozwala
zwiekszy¢ odlegtos¢ pracy la-
sera. Moze on sygnalizowac
odchylenia od poziomu za po-
mocg dzwiekow i komunikatu
na ekranie. Detektor posiada
trzy przyciski:

,On/off” - wtgcznik/wytgcznik
Przycisk z symbolem gtosnika
— wigcza sygnat dzwiekowy
wydawany przez detektor.
Przycisk ustawiania czutosci detektora, ktory przetgcza go miedzy tryba-
mi doktadnym i zgrubnym. Gdy detektor jest zbyt nisko, sygnat dzwieko-
wy bedzie przerywany i powolny, gdy detektor jest zbyt wysoko, sygnat
bedzie wyraznie szybszy. Gdy sygnat jest ciggty, oznacza to, ze srodek
detektora jest w miejscu przez ktére przechodzi wigzka laserowa. Dla
zwiekszenia doktadnosci, nalezy pilnowa¢ aby wbudowana w detektor li-
belka pokazywata poziom. Detektor jest zasilany standardowg baterig
oV.

Przycisk spadek

Plus/obroty w prawo Minus/obroty w lewo

Funkcja "Skanning" Kontrola predkosci

Funkcja TILT
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SPRAWDZANIE DOKLADNOSCI

Sprawdzenie w potozeniu poziomym
(1) Ustawic instrument w odlegtosci 50 od Sciany, i skierowac na nig 0$
x1.

hl

h2

L ~50m

(2) Wigczyc laser w trybie samo poziomowania

(3) Po wypoziomowaniu lasera, zaznaczy¢ na Scianie wysokosc ktorg
wskazuje wigzka laserowa, i oznaczy¢ jg jako ,h1”

(4) Obrdé¢ instrument o 180°

(5) Ponownie zaznaczy¢ wysokos¢ ktorg wskazuje wigzka lasera, i
oznaczyc jg jako h2

(6) Zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy osig h1 i h2, oznaczy¢ jg jako DX

(7) Jezeli DX jest wieksze niz 10mm, instrument wymaga kalibracji w
serwisie firmowym.

(8) Podobnie nalezy postgpi€ z osig Y

Sprawdzenie w pozycji pionowej

(1) Ustawi¢ instrument w potozeniu pionowym pomiedzy dwoma
Scianami oddalonymi od siebie o 30 metréw (patrz rysunek)

hA hB

—0,5m —% ~30m




hA' hB*

30m *—0,5m—

(2) Wiaczy¢ laser, a potem zaznaczyC kolejno na Scianach punkty
wyznaczone przez srodek wigzki laserowej, hA, hB and hA’, hB'.

(3) ObliczzA1=hA-hA', A2=hB-hB’

(4) RObznica pomiedzy A1 i A2 nie powinna przekracza¢ 6mm. Jezeli
tak jest, nalezy odesta¢ laser do serwisu w celu dokonania
kalibraciji.

Dane techniczne

s W pionie: £20"(1mm na 10m)
Doktadnosc W poziomie: £20"(1mm na 10m)
Dolny promien lasera (pionownik) 1, 5mmna 1m
Zakres samo-poziomowania +5°
Zasieg (z detektorem) 500m
Predkos¢ obrotowa gtowicy 0,60, 120, 300, 600 obr/min
Kat skanowania 10°; 45°; 90°; 180°
Wyznaczanie spadkéw 3(1)&% w kazdej osi, w sumie nie wiecej niz
Swiatto lasera Swiatto czerwone 635nm
Pilot Jest, zasieg pracy do 20 m
Zakres temperatur pracy -20°C ~ +50°C (-4°F~+122°F)
Zasilanie 4 akumulatory rozmiar C typu NI-MH
Czas pracy po natadowaniu akumulatora |okoto. 20hr.

Odporno$¢ na pyt/wode IP 54
Wymiary 160mm X 160mm X 185mm
Waga 3.0kg




UWAGI | OSTRZEZENIA

W czasie pracy z kazdym laserem, nalezy unika¢ patrzenia prosto
w promien laserowy. Wstawienie wzroku na bezposrednie dziatanie
lasera przez diuzszy czas, moze powaznie uszkodzi¢ wzrok.

W przypadku awarii, nie nalezy samemu naprawiaC urzgdzenia.
Proba samodzielnej naprawy moze jedynie pogorszyC problem.
Oddaj instrument do serwisu.

* Przed rozpoczeciem pracy, nalezy upewni¢ sie, ze instrument jest
dobrze przykrecony do statywu, a nogi statywu sg zablokowane. W
przeciwnym wypadku instrument moze upas¢ na ziemie, co na
pewno spowoduje jego powazne uszkodzenie.

« W czasie pracy, nie umieszczaj bez potrzeby instrumentu na
wysokosci wzroku kierowcow, i/lub pieszych.

Uwaga

Przyrzad nie moze pracowac¢ ditugo w mokrym s$rodowisku (na
deszczu). Po zakonhczonej pracy w wilgotnych warunkach
urzadzenie nalezy powycieraC¢ do sucha sciereczkg i pozostawi¢ w
suchym pomieszczeniu w otwartym pojemniku az do catkowitego
wyschniecia przyrzadu.

Srodki ostroznosci

* Instrument nie powinien pracowa¢ w nieprzyjaznych mu
temperaturach, ani w miejscach gdzie temperatura zmienia sie
dynamicznie. Moze to powodowacC jego nieprawidtiowe dziatanie,
moze byc¢ takze przyczyng btednych pomiarow

* Przechowuj instrument w oryginalnej walizce, w miejscu nie
narazonym na wibracje, kurz i wilgoc.

« Jezeli temperatura w miejscu pracy i w miejscu przechowywania
bardzo sie rozni, przed rozpoczeciem pracy pozwol aby instrument
nabrat temperature otoczenia.

e Instrument powinien by¢ transportowany z ostroznoscig, bez
narazania na upadki i silne wibracje.
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Wazne informacje dla uzytkownika

Zgodnosc¢ z CE

Instrument posiada oznaczenie CE zgodnie z EN 60825-1:2007
Zgodnie z ustawg z dnia 29 lipca 2005 r. o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym zabrania si¢ umieszczania zuzytego
sprzetu tacznie z innymi odpadami.

Wprowadzajacy do obrotu na terytorium RP:

Lamigo Jacek Mickowski i Rafat Mickowski S.C.
ul. Mata 5
66-400 Gorzow Wielkopolski:

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC):

Nie mozna catkowicie wykluczy¢, ze ten instrument bedzie zaktdcat inne
instrumenty (np. Systemy nawigacyjne), bedzie zakiécany przez inne
instrumenty (np. intensywne fale elektromagnetyczne w poblizu
urzgdzen przemystowych lub nadajnikow radiowych).
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