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XPRO MIG 500
Dual Pulse

PRZEMYSLOWA PRECYZJA,
MAKSYMALNA KONTROLA.

Zaawansowany pétautomat spawalniczy do zadanh
specjalnych. tgczy technologie Dual Pulse, wysokqg
wydajnos¢ i petnq kontrole nad procesem spawania
w najbardziej wymagajgcych warunkach.

JAKOSE
Stabilny tuk, mniej odpryskéw, kontrola
jeziorka i estetyka spoiny TIG

NIEZAWODNOSC

Solidna konstrukcja, modutowa budowa
i komponenty klasy przemystowej

WYDAJNOSC

500A/100% cykl pracy gwarantuje
nieprzerwanq prace w produkcji
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MIG/TIG/MMA pulse/dual
pulse
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4-rolkowy
podaijnik

MIG/MAG PELNA KONTROLA PROCESU

Programy synergiczne, Puls, Dual Puls, tryb manual
2T [ 4T [ S2T | 54T/ SPOT

Indukcyjnosé

Slow Feed , Burn Back

Zaawansowany przebieg procesu MIG — petna kontrola
gazu i prqdu

WIEKSZA KONTROLA ESTETYKA TIG



XPRO MIG 500 DUAL PULSE

¢ 4-rolkowy mechanizm - stabilne
i pewne prowadzenie drutu

* Wydzielona konstrukcja — wigksza
swoboda i zasieg pracy

» Plynne podawanie - idealna
réwnomiernos¢ spoiny
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« Zintegrowana chtodnica cieczy - wydajna
praca nawet przy wysokich obcigzeniach

« Tryb ONJOFF - kontrola pracy dopasowana
do potrzeb
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\ ¢ Fan Stop - cicha praca i wydtuzona

zywotnos¢ urzgdzenia

!,, /I SPARTUS Amce
)

T
\\R\V 7 ,\.
A\

/AN
I B

c e
B -




TIG LIFT | MMA WIECEJ MOZLIWOSC]

+ Stablilny tuk i petna kontrola procesu
+ Opcja sterowania w rekojesci
+ MMA tryb: statoprgdowy lub statej mocy

« Hot Star i Arc Force

KONSTRUKCJA PRZEMYStLtOWA

+ Technologia IGBT — wysoka efektywnos¢ i niezaleznosé
+ Wysoka kompatybilnos¢ elektromagnetyczna EMC

»  Wysoki poziom ochrony IP23S

+ Modutowa budowa — zrédto , podajnik i chtodnica

+ Wdzek z miejscem na butle gazowq

+ Zastanie 400V
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ZESTAW GOTOWY DO PRACY

XPro MIG 500DP | wydzielony podajnik drutu 4R | chiodnica | zestaw jezdny | MaxCoolant - ptyn chtodzqcy wiewany do
chtodnicy | przewéd zespolony 5m | uchwyt MIG 501 3m wyposazony w prowadnik drutu grafitowy i kohcowke 1.2Al | prowadnik
drutu stalowy | 2 x rolka prowadzgca 1.0 - 1.2U fi37, 2 x rolka dociskowa fi37 + dodatkowo 2 x rolka prowadzqgca 1.0 - 1.2V fi37,
2 x rolka prowadzqca 1.2 - 1.6V fi37, 2 x rolka dociskowa fi37 | przewéd masowy z zaciskiem kleszczowo-Srubowym 3m
| wezyk gazowy z opaska i szybkozigczem 3m | instrukcja obstugi

PRZEWOD ZESPOLONY UCHWYT SPAWALNICZY PRZEWOD MASOWY
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n SWOBODA
- PRACY

WEZYK GAZOWY Z SZYBKOZtACZEM PRZEWOD ZASILAJACY




| XPRO MIG 500 DUAL PULSE

PARAMETRY TECHNICZNE

Napigcie zasilania
Prqd spawania MIG
Cykl pracy MIG
Napiecie wyjsciowe
pracy

Typ podajnika
Szpula drutu
Srednica drutu
Synergia

Tryb spawania
Tryb pracy

Spawanie punktowe
SPOT

Dodatkowe funkcje
MIG

~3x 400V +10% 50 / 60 Hz
35 - 500A

100%

15.7 - 39V

wydzielony, 4 - rolkowy
<15kg [/ 2200/300mm
08/10/12/16
programy synergiczne
MIG DC [ Puls / Dual Pulse
2T [ S2T [ 4T [ s4T

tak

indukcyjnos¢, Slow Feed
Burn Back, pre-gaz, post-
gaz, spool gun, test gazu,
test drutu, zmiana
biegunowosci

TIG Lift

Prqd spawania TIG
Czas opadania prgdu
Prgd spawania MMA
Arc Force

Hot Start

VRD

Poboér prqdu
Wspétczynnik mocy
(cosg)

Sprawnosé n

Klasa izolacji
Stopien ochrony
Waga

Wymiary

tak

10 - 500A
0-5s

10 - 500A
tak

tak

tak

MIG 41A [ TIG 34A [
MMA 44A

0.8

86.4
H

IP23s

107.3kg

110 x 590 x 1530mm
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ZAAWANSOWANA TECHNOLOGIA
W NOWOCZESNYM WYDANIU

www.spartus.pl



